Artur Pacholski
Osrodek Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego LCDNiKP

OBSLUGA TOKARKI STOLOWEJ ZUCH-1
111 etap edukacji (klasa I, 11, 1)

Obszar ksztalcenia: Ksztalcenie ogodlnotechniczne, nieformalne ucznidw klas I-III
gimnazjow w ,,szkole ¢wiczen” Lodzkiego Centrum Doskonalenia Nauczycieli 1 Ksztatcenia
Praktycznego w Pracowni Edukacji Przedzawodowej przy ul. Franciszkanskiej 137 w module

mechanicznym - obsluga miniobrabiarek szkolnych.

Cele ksztalcenia

Cele ogolne:

uczen:

— przestrzega zasad bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania ¢wiczen
praktycznych na obrabiarce skrawajace;j,

— bezurazowo wykonuje wszystkie operacje technologiczne podczas obrobki skrawaniem,

— stosuje ogblne przepisy prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej 1 zasady
postgpowania w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia 1 zycia,

— rozroznia podstawowe elementy konstrukcyjne tokarki stolowej do obrobki skrawaniem
elementow drewnianych,

—  wykonuje przy uzyciu suwmiarki pomiary z doktadnos$cia do 0,1 mm,

— organizuje stanowisko pracy zgodnie z udzielonym instruktazem,

—  przestrzega zasad montazu i demontazu materialu na tokarce stotowe;,

—  kontroluje 1 reguluje parametry pracy urzadzenia,

— odczytuje oznaczenia 1 symbole stosowane w rysunku technicznym,

— ocenia jako$¢ wykonanych elementow,

— rozpoznaje wady powstajace w toczonych elementach,

— wykonuje czynno$ci zwiazane z czyszczeniem i konserwacja urzadzenia,

— okresla cechy dobrego pracownika,

—  wspolpracuje w zespole.



Cele szczegolowe:

uczen:

zastosuje srodki ochrony indywidualnej na stanowisku do mechanicznej obrébki drewna,
zastosuje zasady bezpieczenstwa 1 higieny pracy oraz przepisy ochrony
przeciwpozarowej podczas procesu toczenia,

powiadomi system pomocy medyczne] w przypadku sytuacji stanowiacej zagrozenie
zdrowia 1 zycia przy wykonywaniu zadan zawodowych,

zgromadzi material, narzedzia, przybory, oprzyrzadowanie oraz sprzgt pomiarowo-
kontrolny potrzebne do obstugi obrabiarki do drewna,

rozpozna podstawowe elementy konstrukcyjne tokarki stolowej,

przygotuje 1 wprowadzi materiat do obrabiarki,

sprawdzi stan zabezpieczen i oston elementow ruchomych tokarki,

uruchomi i zatrzyma urzadzenie zgodnie z udzielonym instruktazem,

wykona korekty nastaw pracy obrabiarki,

sprawdzi parametry pracy wplywajace na jako$¢ wykonywanego elementu,

wykona element z zachowaniem dbalo$ci o powierzony materiat i sprzet,

odczyta wymiary elementu z rysunku technicznego i przenies¢ je na obrabiany materiat,
sprawdzi przy pomocy suwmiarki parametry wykonanego elementu i poréwna je
z zapisem w dokumentacji technicznej,

rozpozna bledy powstajace w procesie toczenia drewnianych elementow,

uporzadkuje stanowisko pracy,

komunikuje si¢ bezposrednio z kolegami z grupy i prowadzacym zajecia,

sporzadza plan pracy dla siebie 1 wspotpracownika.

Metody ksztalcenia: mini wyktad, pokaz polaczony z przezyciem, ¢wiczenia praktyczne

pod kierunkiem nauczyciela.

Zasady ksztalcenia:

zasady dotyczqce dziatan nauczyciela:

zasada samodzielnosci,

zasada wiazania teorii z praktyka;

zasady uczenia sie realizowane przez ucznia:

zasada swiadomosci i doniostosci,

zasada gospodarnosci i nowosci.



Zasady oceniania

Ocena pracy uczacych si¢ jest wystawiana na podstawie arkusza obserwacji, ktory zawiera
kryteria ocen za: przestrzeganie ogoOlnych i1 stanowiskowych zasad bhp, przestrzeganie
normalizacji w rysunku technicznym, prawidlowa organizacj¢ miejsca i czasu pracy, jakos¢
1 estetyke wykonania zadania oraz sposéb komunikowania si¢ w grupie.

Formy pracy: praca zbiorowa: praca w grupach, jednolita.

Czas pracy: 5 godzin dydaktycznych.

Srodki dydaktyczne: regulamin pracowni i stanowiskowe instrukcje bhp obrabiarek do
drewna, instrukcja bezpiecznej pracy z urzadzeniami elektrycznymi, instrukcja
przeciwpozarowa pracowni szkolnej, instrukcja udzielania pomocy przedmedycznej, schemat
budowy obrabiarki do drewna, rysunki techniczne wykonywanych elementow.

Srodki pracy: $rodki ochrony indywidualnej: fartuchy i okulary ochronne, obrabiarki do
drewna, suwmiarki, dtuta do drewna, reczne pity do drewna, pedzelki, szczotki i szufelki do

sprzatania stanowiska, papier Scierny, otowki.

Przebieg zajeé:

Czas Czynnosci prowadzacego zajgcia Czynnosci uczacych sig
w minutach
15 Wita grupg i wypetnienia formularz | Po powitaniu 1 przedstawieniu si¢
dziennika jednego spotkania zaktadaja srodki ochrony
edukacyjnego indywidualnej.

Zapoznaje grupg z tematem zajgé
1 celami spotkania.

Prezentuje urzadzenia techniczne Zapoznaja si¢ z urzadzeniami
1 sprzet znajdujacy sig¢ w pracowni 1 narz¢dziami znajdujacymi si¢
obrabiarek: w pracowni obrabiarek

tokarki stolowe Zuch-1, noze
skrawajace, suwmiarki, pity do
metalu oraz srodki ochrony
indywidualnej 1 sprzgt stuzacy do
porzadkowania stanowisk pracy.

Wskazuje mlodziezy, iz w trakcie Chetni prezentuja swoje

zaje¢ bedzie miata mozliwosé dotychczasowe doswiadczenia
sprawdzenia wlasnych uzdolnien dotyczace pracy z urzadzeniami
technicznych 1 umiejgtnosci technicznym

manualnych, ktére w przysztosci
bedzie mogta wykorzysta¢ w pracy
zawodowej np. przy obstudze
obrabiarek sterowanych numerycznie




Omawia przeznaczenie
wykonywanych na zajgciach
elementéw drewnianych

1 mozliwosci ich zastosowania
w gospodarstwie domowym

Podaja przyktady zastosowania
elementow prezentowanych przez
prowadzacego
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Przeprowadzenie instruktazu
wstepnego.

Zapoznaje z regulaminem pracowni
miniobrabiarek szkolnych.
Przypomina przepisy p. poz.,
zasady pracy z urzadzeniami
elektrycznymi i zasady udzielania
pomocy przedmedyczne;.

Zapoznaje z budowga obrabiarek do
drewna.

Prezentuje sposob skrawania
materiatu, narzedzia stosowane do
obrobki 1 przestrzen robocza tokarki.
Wykonuje zamocowanie materialu

1 probg toczenia przy uzyciu noza

1 obrobke materiatu przy uzyciu
dhuta. Wskazuje prawidtowy sposob
potozenia oston.

Przypomina wiadomos$ciami

z zakresu odczytywania rysunku
technicznego przedmiotu
przedstawionego w rzutach
prostokatnych.

Przypomina zasady wykonywania
pomiardw przy uzyciu suwmiarek.

Wyjasnia zasady bezpiecznej pracy
w dwuosobowych zespotach podczas
wykonywania operacji
technologicznych.

Dobieraja si¢ w dwuosobowe zespoty
1 zajmuja miejsca przy stanowiskach
pracy.

Zapoznaja si¢ z regulaminem

1 instrukcjami pracowni, sposobem
postgpowania w przypadku zaistnienia
wypadku przy pracy, postgpowaniem
w przypadku wybuch pozaru.
Poznaja gtéwne elementy budowy
tokarki i zasady ich bezpieczne;j
obstugi.

Zapoznaja si¢ ze sposobem bezpiecznej
obstugi tokarek do drewna w zakresie:
uruchamiania i zatrzymywania tokarki,
mocowania materialu i elementow
skrawajacych oraz sposobu sterowania
urzadzeniem przy pomocy rgkojesci
kota zgbatego, Sruby suportu
narzedziowego 1 poprzecznego. Poznaja
zasady pracy dhutem. Sprawdzaja stan
oston zabezpieczajacych ruchome
czesci tokarek.

Odczytuja wymiary elementow
przedstawionych na rysunkach
technicznych, zapoznaja sig ze
sposobem przenoszenia wymiarOw na
wykonywany element.

Dokonuja pomiaréw otrzymanego
materialu przy uzyciu suwmiarek.

Poznaja zagrozenia dla zycia i zdrowia
jakie wystegpuja podczas toczenia
elementow drewnianych i przy
pomiarach prowadzonych przy uzyciu
suwmiarek.

Zapoznaja si¢ z zasadami zachowania




Omawia cechy dobrego pracownika
posiadajacego poczucie
odpowiedzialnos$ci za podjeta prace
1 umiejacego pracowaé w zespole

Wskazuje mozliwe nieprawidlowosci
powstajace w procesie toczenia.
Pokazuje poprawnie 1 btednie
wytoczone elementy.

Zatrzymuje urzadzenie i wskazuje
sposoby czyszczenia stanowiska.

Przedstawia kryteria oceny
wykonanego zadania.

Po przeprowadzeniu instruktazu
prosi ucznidw o podpisanie
o$wiadczenia o odbyciu szkolenia
z zakresu bhp

tadu i porzadku na stanowisku pracy.

Wymieniaja cechy dobrego ucznia
i cztonka zespotu klasowego

1 porownuja je z cechami dobrego
pracownika

Zapoznaja si¢ z btedami jakie moga
powsta¢ podczas toczenia materiatu,
spowodowanymi wadliwa praca
urzadzenia lub nieprawidtowa obstuga.

Obserwuja sposob czyszczenia tokarek
przy uzyciu pedzelkéw 1 szczotek.
Zapoznaja si¢ ze sposobem usuwania
odpadow produkcyjnych.

Zapoznaja si¢ z kryteriami ocen.

Zadaja pytania dotyczace
obserwowanych operacji.

Po zapoznaniu si¢ ze wstgpnym
instruktazem podpisuja o§wiadczenie
o odbyciu szkolenia z zakresu bhp

95

Instruktaz biezacy do wykonania
¢wiczenia produkcyjnego

Rozdaje materiat przeznaczony do
toczenia: drewniane klocki
o wymiarach 120x32x32mm.

Sprawdza poprawno$¢ zamocowania
materiatu w obszarze roboczym
tokarki: zamocowanie w uchwycie
samocentrujacym i koniku.

Sprawdza poprawnosci zamocowania
noza skrawajacego w imaku
nozowym.

Sprawdza stan oston: ekranu
ochronnego, ostony uchwytu
samocentrujacego, przektadni

Wykonuja ¢wiczenie produkcyjne
zgodnie z dokumentacja techniczna;
rysunkiem technicznym i opisem
procesu technologicznego
umieszczonymi na planszach.
Ustalaja w dwu osobowych zespotach
podziat zadan.

Sprawdzaja kompletnos$¢ narzgdzi

1 przyrzadéw pomiarowych na
stanowiskach roboczych.

Mocuja w uchwycie samocentrujacym
i koniku otrzymany materiat.

Mocuja w imaku nozowym néz
skrawajacy.

Zamykaja ostony tokarki.




pasowych 1 kot zgbatych.

Wilacza napigcie do urzadzen
1 wydaje polecenie do rozpoczgcia
procesu toczenia

Steruje procesem edukacyjnym:

aktywizuje 1 motywuje
uczniéow do precyzyjnego
wykonywania zadania,
wystepuje w roli eksperta,
zapobiega niepowodzeniom,
tak aby wszyscy mieli
mozliwo$¢ jak najlepszego
wykonania zadania,
obserwuje poszczegdlne
elementy procesu, sposoby
wspoOtpracy w grupach

1 przestrzeganie zasad bhp.
okresla predyspozycje
uczacych si¢ do ksztatcenia
w zawodach technicznych

Po sprawdzeniu przez prowadzacego
przygotowania tokarki do pracy
rozpoczynaja obrobke materiatu

Przy uzyciu suwmiarki i otowka
przenosza wymiary na toczony element.
Sterujac praca tokarki przy pomocy
rekojesci kota zgbatego, Sruby suportu
narzgdziowego 1 poprzecznego
wykonuja walec o §rednicy 27 mm

o dtugosci 100 mm,

Kontroluja zgodnos$¢ przebiegu procesu
toczenia z zalozeniami
technologicznymi:

- po zatrzymaniu tokarki, za pomoca
suwmiarki sprawdzaja wymiary
wykonywanego elementu

- poréwnuja wymiary z rysunkiem
technicznym elementu.

Po wykonaniu walca trasuja wymiar
65 mm, przenosza wymiar na element,
wlaczaja tokarke 1 wykonuja zwezenie
do $rednicy 13 mm.

Kontroluja zgodnos$¢ przebiegu procesu
toczenia z zalozeniami
technologicznymi:

- po zatrzymaniu tokarki, za pomoca
suwmiarki sprawdzaja wymiary
wykonywanego elementu

- poréwnuja wymiary z rysunkiem
technicznym elementu.

Po wykonaniu zwezenia zgodnie

z rysunkiem odmierzaja 15 mm,
przenosza wymiar na toczony element,
uruchamiaja tokarke 1 wykonuja rowek
do $rednicy 14 mm.

Uzywajac suwmiarki sprawdzaja
poprawnos¢ wykonania operacji.

W celu wykonania stozka 1 glowki
demontuja n6z skrawajacy, a w imaku
nozowym mocuja prowadnice do pracy
dhutem.

Sterujac praca tokarki przy pomocy
rekojesci kota zgbatego, Sruby suportu
narzedziowego 1 poprzecznego oraz
pracujac dlutem wykonuja stozek

o dlugosci 50 mm 1 gtoéwke o dlugosci
15 mm.




Kontroluja zgodno$¢ przebiegu procesu
toczenia z zalozeniami
technologicznymi:

- po zatrzymaniu tokarki, za pomoca
suwmiarki sprawdzaja wymiary
wykonywanego elementu

- poréwnuja wymiary z rysunkiem
technicznym elementu.

Uzywajac papieru Sciernego szlifuja
wykonany element w celu uzyskania
estetycznego wygladu elementu,
pamigtajac o kontroli wymiarow.
Podczas szlifowania element jest
zamocowany w tokarce, a tokarka jest
wlaczona.

Po wytaczeniu tokarki odmierzaja
dhugos¢ elementu zgodnie

z rysunkiem i przy uzyciu pitki do
drewna odcinaja wykonany element.
Sprawdzaja poprawnos¢ wykonania
elementu, koryguja ewentualne biedy.

Po zakonczeniu toczenia przy uzyciu
pedzelka, szczotki, szufelki czyszcza
tokarki 1 sprzataja stanowiska robocze,
uktadaja narzedzia w wyznaczonych
miejscach, przygotowuja urzadzenia dla
kolejnej grupy.

Podczas wszystkich operacji
wspotpracuja ze soba w celu
precyzyjnego wykonania zadania
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Instruktaz koncowy

Sprawdza stan techniczny obrabiarek
1 czystos¢ na stanowiskach pracy.

Ocenia wykonane elementy
kontrolujac wymiary przy pomocy
suwmiarki i porownuje je

z rysunkiem technicznym.

Przedstawia opinie dotyczace
sposobOdw wspotpracy i sposobow

Sprawdzaja stan techniczny urzadzen,
czysto$¢ na stanowisku 1 w pracowni.
Odktadaja $rodki ochrony
indywidualnej na wyznaczone miejsca.
Poréwnuja swoja pracg z pracami
kolegow, dziela si¢ opiniami

o przebiegu zaj¢¢ z prowadzacym

Prezentuja swoja praceg:

- okreslaja jako$¢ wykonanego
elementu, kontrolujac doktadnos¢
wykonania i estetyke,

- przy wykorzystaniu arkusza
samooceny oceniaja swoja prace.

Wyrazaja swoje opinie o uzyskanych
ocenach i przebiegu zaj¢¢, omawiaja




komunikowania si¢ w zespotach czy sa zadowoleni ze swojej pracy,
podczas wykonywania zadania jakie zdobyli umiejgtnosci, jak
praktycznego. pracowato im si¢ grupach

Zgodnie z punktacja zawarta

w arkuszach obserwacji pracy
wystawia oceny i1 przekazuje wyniki
opiekunowi grupy z adnotacja;
wstawienia ocen do dziennika
lekcyjnego z przedmiotu — zajgcia
techniczne.

Przeprowadza wsrod
zainteresowanych uczniow
pogadanke dotyczaca ksztatcenia

w kierunkach technicznych

W podsumowaniu zaje¢ mtodziez Wykonane na zajgciach elementy
uzyskuje informacje o mozliwosci zabieraja do domu, aby efekty swojej
dalszych indywidualnych konsultacji | pracy zaprezentowac rodzicom
swoich planéw edukacyjno- 1 kolegom, pochwali¢ si¢ swoim

zawodowych z doradcami Lodzkiego | sukcesem
Centrum Doskonalenia Nauczycieli
i Ksztatcenia Praktycznego

10 Zakonczenie zajec .
Zegna si¢ z uczniami Zegnaja si¢ z prowadzacym.

Przechodza do drugiej pracowni,

w ktorej spotykaja si¢ z doradcami
zawodowymi t.odzkiego Centrum
Doskonalenia Nauczycieli 1 Ksztalcenia
Praktycznego

Przygotowanie pracowni na przyjgcie
nastgpnej grupy, konserwacja
obrabiarek

Zalaczniki

1.

Arkusz obserwacji pracy uczacego sig.

. Schemat i zdjecia obrabiarki do drewna.
. Rysunek techniczny 1 opis czynnosci do ¢wiczenia produkcyjnego.
. Arkusz samooceny.

2
3
4
5.
6
7

Regulamin pracowni obrabiarek.

. Instrukcja bezpiecznej pracy narzgdziami o napedzie elektrycznym.

. Instrukcja bezpiecznej obstugi tokarki do drewna.




Arkusz obserwacji pracy

Zalacznik nr 1

Lp. | Kryterium ocen punktacja | uzyskane
punkty
mozliwa
I | Organizacja i bezpieczenstwo pracy liczba
punktow 4
1 | Bezurazowe wykonanie zadania 0-1
(wszystkie operacje technologiczne wykonuje bez skaleczen
1 urazow)
2 | Przestrzeganie zasad bhp podczas obrobki skrawaniem 0-1
(obstuguje prawidlowo urzadzenia techniczne i narzedzia
niezbedne do wykonania operacji technologicznych, dba o tad
i porzadek na stanowisku pracy)
3 | Przestrzeganie regulaminu pracowni 0-1
(stosuje si¢ do punktow regulaminu pracowni obrabiarek do
drewna)
4 | Przestrzeganie zasad przeciwpozarowych 0-1
(stosuje zasady bezpiecznej pracy z urzadzeniami
elektrycznymi i ogélnymi zasadami przeciwpozarowymi na
stanowisku pracy)
mozliwa
II | Stopien opanowania przez ucznia operacji liczba
technologicznych punktow 5
1 | Przenoszenie wymiarow na materiat 0-1
(zgodnie z rysunkiem samodzielnie nanosi wymiary na
material)
2 | Obrobka materiatu 0-1
(stosuje wtasciwe metody obrobki materialu, zapewniajace
wysoka precyzje i estetyke wykonania)
3 | Czynnosci wykonczeniowe 0-1
(praca wykonana estetycznie posiadajaca wysokie walory
uzytecznosci)
4 | Organizacja stanowiska pracy 0-1
(zgodnie z instruktazem dobiera narzedzia 1 stosuje przyrzady
do poszczegdlnych operacji)
5 | Wykorzystanie czasu pracy 0-1
(praca wykonana terminowo w czasie 135 minut, lub
w skroconym czasie pracy)
mozliwa
III | Realizacja zadania technicznego liczba
punktéw 5
1 | Oszczedno$¢ materiatu 0-1

(zwraca uwagg na oszczg¢dne gospodarowanie materiatlem, do
wykonania zadania wykorzystuje tylko jeden element)




2 | Dobor narzedzi i przyboréw pomiarowych 0-1
(wlasciwie dobiera narzedzia i przybory do kolejnych operacji
technologicznych)

3 | Poprawnos¢ postugiwania si¢ przyborami 0-1
(stosuje przyrzady pomiarowe zgodnie z zasadami
wykonywania pomiaréw przy ich uzyciu)

4 | Poprawnos¢ postugiwania si¢ urzadzeniami i narzedziami 0-1
(stosuje sprawne urzadzenia i narzgdzia zgodnie z zasadami
ich obstugi i1 przeznaczeniem)

5 | Stopien samodzielno$ci podczas pracy 0-1
(samodzielnie wykonuje wszystkie operacje technologiczne)

mozliwa
IV | Komunikacja w grupie liczba
punktow 4

1 | Organizacja pracy 0-1
(podejmuja rolg i zadania zgodnie z osobistymi
predyspozycjami, pracuja bezkonfliktowo)

2 | Jezyk wypowiedzi 0-1
(uzywaja stownictwa technicznego w zakresie wymiarowania
w rysunku i budowy tokarki )

3 | Wykonanie podjetych zadan 0-1
(samodzielnie rozdzielaja role, wywiazuja si¢ z powierzonych
zadan)

4 | Wkiad w pracg grupy 0-1
(zadania rozdzielaja rownomiernie 1 pracuja samodzielnie)

mozliwa
V | Ocena gotowego wyrobu liczba
punktow 4

1 | Zgodnos¢ z rysunkiem technicznym 0-1
(element wykonany zgodnie z dokumentacja)

2 | Wykonanie zgodne z harmonogramem 0-1
( planowe i terminowe wykonanie operacji technologicznych)

3 | Uzytecznos¢ wyrobu 0-1
(element uzyteczny pod wzgledem precyzji i estetyki
wykonania)

4 | Przedstawienie rezultatow pracy 0-1
(wlasciwa ocena jako$¢ wyrobu 1 w ciekawy, interesujacy
sposob prezentacji elementu)

Laczna liczba punktow 22

Kryterium ocen

22 punkty ocena celujaca

19 — 21 punktow ocena bardzo dobra

16 — 18 punktéw ocena dobra

12 — 15 punktoéw ocena dostateczna

7 — 11 punktéw ocena dopuszczajaca

6 punktow 1 mniej ocena niedostateczna




Zalacznik nr 2

Schemat obrabiarki do drewna
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Tokarka stolowa ZUCH-1

Nr , . Nr , .
. Nazwa czesci . Nazwa czesci
pozycji pozycji
1 wrzeciennik tokarski 14 rekojes¢ sruby suportu
poprzecznego
2 napinacz paskow klinowych 15 rekojes¢ Sruby suportu
narzedziowego
3 toze tokarki 16 Sruba ustalajaca potozenie
konika
4 sruba pociagowa 17 sruba koétka do przesuwu
konika
5 tuleja konika 18 rekojes¢ kota zgbatego
6 przekladnia zgbata 19 kota zmianowe
7 silnik napgdowy 20 gitara
8 ostona kot pasowych 21 Sruba ustalajaca potozenie
gitary
9 Sruba regulujaca naciag paskéw 22 szafka narzedziowa
klinowych
10 dzwignia przelacznika 23 smarowniczka walka
11 ostona uchwytu 24 ostona
12 ekran ochronny 25 uchwyt samocentrujacy
13 imak nozowy




Sposdéb mocowania elementu drewnianego w uchwycie samocentrujacym 1 koniku oraz noza
skrawajacego w imaku nozowym



Prawidlowo zamocowany element i n6z skrawajacy, zamknigta ostona uchwytu
samocentrujacego



Zalacznik nr 3

Rysunek techniczny i opis czynnosci do éwiczenia produkcyjnego

Operacje technologiczne:
1. Zamocowa¢ element w uchwycie samocentrujacym i koniku tokarki.
Zamocowa¢ w imaku nozowym noz skrawajacy.
Sprawdzi¢ poprawno$¢ potozenia oston elementéw ruchomych tokarki.
Wytoczy¢ walec o $rednicy 27 mm o dlugosci 100 mm.
Odmierzy¢ 65 mm i wykona¢ zwezenie do $rednicy 13 mm o dtugosci 35 mm.
Odmierzy¢ 15 mm 1 wykona¢ rowek do S$rednicy 14 mm na szeroko$¢ noza
skrawajacego.

A

7. Zamocowa¢ w imaku nozowym prowadnicg do pracy diutkiem.
8. Wykonac¢ stozek na dlugosci 50 mm.

9. Wykona¢ gléwke na dlugosci 15 mm.

10. Wyszlifowa¢ element przy uzyciu papieru $ciernego.

11. Odmierzy¢ 80 mm i odcia¢ wykonany element.

12. Wykona¢ czyszczenie tokarki i stanowiska pracy.

Rysunek techniczny wykonywanego elementu
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Zalacznik nr 4
Arkusz samooceny zespolu nr ........... .

1.

Rysunek techniczny elementu

2735
|
|

—

Element wykonany przez was

[ B
—

Proszg¢ wpisa¢ rzeczywiste wymiary wykonanego elementu (zmierz suwmiarka wymiary
wykonanego elementu 1 wpisz je na rysunku).

2. Jak oceniacie estetyke wykonanego elementu (zaznacz wlasciwa oceng krzyzykiem).

111234 ]5]|6

3. Ocen wspotpraceg z kolega z zespotu (zaznaczcie wlasciwe oceny).

Uczen 1. 111203 1141l516

Uczen 2. 11211341 5] €6

Dzigkuj¢ za wypekienie arkusza



Zalacznik nr 5

Regulamin pracowni miniobrabiarek szkolnych

e Uczniowie wchodza do pracowni w obecno$ci nauczyciela i zajmuja wyznaczone
stanowiska, ktorych samowolnie nie opuszczaja.

e Przed przystapieniem do pracy na tokarkach nalezy:
1. Zabezpieczy¢ wlosy.
Wiozy¢ fartuch.
Sprawdzi¢ czy nie ma zwisajacych swobodnie czg$ci ubioru.
Zatozy¢ okulary ochronne.
Sprawdzi¢ stan oslon na elementach ruchomych tokarek.
Mocno zamocowac przedmioty przeznaczone do obrobki skrawaniem.

A O

e Podczas pracy tokarki nie wolno:
1. Dokonywa¢ pomiardéw podczas jego ruchu.
2. Hamowac¢ rekami obracajacego si¢ przedmiotu.
3. Kla$¢ narzedzi na prowadnicach i suporcie.
4. Zostawia¢ klucza w uktadzie samocentrujacym tokarki.

e Kazdy uczen jest materialnie odpowiedzialny za powierzony materiat i narzg¢dzia.
e Kazdy uczen powinien dba¢ o porzadek i1 czystos¢ na stanowisku pracy.

Uczen, ktory nie przestrzega regulaminu pracowni zostaje odsuniety od wykonywania
¢wiczenia 1 otrzymuje adnotacje o wpisaniu oceny niedostatecznej do dziennika lekcyjnego
z zajec¢ technicznych.

Regulamin obowiazuje od dnia 01.09.2012 r.
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Zalacznik nr 6

Instrukcja BHP
Bezpieczenstwo pracy narzedziami o napedzie elektrycznym

Przed przystapieniem do pracy przy pomocy narzedzia elektrycznego nalezy
sprawdzié, czy jest ono dobrze uziemione wzglednie zerowane. Uziemienie wzglednie
zerowane musi odpowiada¢ warunkom technicznym, ktére zostaly okresSlone
instrukcja EL 6 oraz EL 21.

Uchwyty narzedzi elektrycznych musza by¢ izolowane, a przewody zasilajace ,,OW”
lub ,,OP” nalezy zabezpieczy¢ tak, azeby w czasie pracy nie zostala uszkodzona
izolacja

W czasie pracy w miejscach o zwigkszonym niebezpieczenstwie porazenia pradem
elektrycznym nalezy uzywaé rekawic i dywanika izolacyjnego.

Narzedziami elektrycznymi nie wolno pracowac jezeli:

a) Pojawi si¢ napiecie na obudowie narzedzia,

b) Nie ma uziemienia lub zerowania,

¢) Jest uszkodzona izolacja przewodow zasilajacych,

d) Jest uszkodzony wylacznik,

e) Obudowa narzedzia nagrzewa sie.

Narzedziami elektrycznymi nie wolno pracowa¢ na drabinach przystawnych.

Gdy narzedzie elektryczne znajduje si¢ pod napi¢ciem nie wolno dotyka¢ jego czeSci
pracujacych jak np.: wiertla, tarczy szlifierskiej, pily tarczowej itd.

W razie zaniku napigcia nalezy wylaczy¢ wtyczke z gniazda.

W razie przerwy w pracy, narzedzi nie wolno pozostawia¢ bez dozoru.

Sprawno$¢ narzedzi elektrycznych bada i kontroluje sluzba mechaniczno-
energetyczna zakladu pracy raz w miesigcu oraz po kazdej naprawie.

Nie wolno wydawaé¢ do eksploatacji narzedzi elektrycznych bez uprzedniego
sprawdzenia przez sluzb¢ mechaniczno-energetyczng.

W miejscach pracy o zwigkszonym niebezpieczenstwie porazenia — narzedzia
elektryczne nalezy zasila¢ napi¢ciem do 24 woltow wg okreslonych instrukcja
EL 1 zasad.
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Zalacznik nr 7
Instrukcja BHP
Bezpiecznej obstugi tokarki do drewna

Tokarka musi by¢ w sposéb trwaly zamocowana do fundamentu.

Wszystkie cze¢sci ruchome tokarki nalezy osloni¢ ostonami w sposob trwaly.

Korpus tokarki nalezy uziemi¢ wg zasad okreslonych instrukcja EL-6.

Oswietlenie miejscowe tokarki za pomoca lampy elektr. nie moze przekraczaé
napiecia 24 V.

Tokarka musi by¢ zabezpieczona w oslony zabezpieczajace osoby postronne, jak
réwniez pracownika obslugujacego przed odpryskami drewna skrawanego.
Pracownik powinien obserwowaé przedmiot obrabiany przez ekran wykonany
z materialu przezroczystego. Ekran nalezy zamocowa¢ na suporcie.

Tokarka musi mie¢ oslony zabezpieczajace pracownika przed skutkami wyrwania
obrabianego materialu z klow.

Przy obrébce nozami obrotowymi narzedzie musi by¢ oslonigte.

Material przeznaczony do obrébki jak rowniez wyroby gotowe nalezy skladowa¢ na
potkach lub stojakach.

Tokarz musi by¢ ubrany w ubranie obcisle bez odstajacych czesci jak: poly, krawat,
chustki itp. Rekawy bluzy roboczej wzglednie kombinezonu muszga by¢ spiete
w nadgarstku. Glowe nalezy okry¢ beretem.

Pracownik przed przystgpieniem do pracy ma obowiazek sprawdzi¢ czy tokarka
znajduje si¢ w stanie pelnej sprawnosci technicznej. Nalezy zwroci¢ uwage na ostony
oraz sposob ich zamocowania.

Jezeli tokarz stwierdzi braki i niedokladnosci w tokarce, to nalezy tokarke
natychmiast wylaczy¢ z ruchu i powiadomi¢ o tym bezposredniego przelozonego.

Po usuni¢ciu uszkodzenia lub wady — przystapienie do pracy na tokarce jest
mozliwe dopiero po zezwoleniu przelozonego.

Tokarz musi dba¢ o stan narzedzi skrawajacych drewno. Narzedzia tepe
i wyszczerbione sg cz¢sto przyczyna wypadkow.

Przed przystapieniem do pracy — nalezy sprawdzi¢ czysto$¢ stanowiska pracy.
Sprawdzenie, czyszczenie z wior itd. jest dozwolone tylko w czasie postoju tokarki.
Do czyszczenia nalezy uzywaé wylacznie haczykow, szczotek, miotelek itp. Usuwanie
wior rekoma jest wzbronione i grozi wypadkiem.

Tokarki nie wolno hamowa¢ r¢koma lub za pomoca jakichkolwiek przedmiotow.

W czasie ruchu tokarki nie wolno dlonia sprawdzac¢ jakosci obrobki i dokladnosci
wymiarow.



